
Einbauanleitung der Abtriebswellenversteifung M53/M54: 

 
Schritt 1: 

 

- der Übergang von Durchmesser 13mm auf Durchmesser 15mm (im Bild rot markiert), sollte leicht 

poliert werden um die scharfe Kante zu entfernen . Dafür eignet sich am besten etwas Schleifpapier 

in der Körnung 400-600. 

- (Optional) steht eine Drehmaschine zur Verfügung, kann die Kante leicht mit einem entsprechenden 

Drehstahl gefast werden. 

- dies gilt für beide Motorenvarianten (M53 und M54 Welle) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Schritt 2: 

- die komplette Welle (M53/M54) mit Bremsenreiniger säubern und entfetten. 

 

Schritt 3: 

 

Für M53 

 

- Losrad Gang 3, Kickerritzel sowie die kleine Feder auf die Abtriebswelle setzen (M53-Welle) 

 

Für M54 

 

- Losrad Gang 3, Kickerritzel, Feder und Festrad Gang 4 auf die Welle aufsetzen. 

-Die M54 Version (wurde angepasst und Optisch verändert zur M53 Version) wird !!ohne!! 

Anlaufscheibe montiert! (Im Bild markiert) 

 

 

 

 

 

 



 

Schritt 4: 

 

- die Versteifung kann etwas erwärmt, um ein kleines Stück auf die Welle geschoben zu werden. 

Das erleichtert das Pressen und beugt Schäden beim Ansetzen vor. (Gilt für beide Varianten)  

- Im Bild ist die M53 Welle abgebildet 

 

 

 

 

 

 

 

 

- zum Pressen der Versteifung wird eine Hydraulische Presse mit min 3T oder eine Drehdornpresse 

mit einer großen Untersetzung benötigt. 

- als Unterlage für die Welle empfiehlt sich, einen alten, verschlissenen Gang 1 vom M53 zu nehmen 

und die Welle dort hinein zu stecken. 

 

Schritt 5: 

 

- Versteifung auf Anschlag pressen 

 

- ACHTUNG! 

- Die Versteifung nicht „überpressen“, sonst weitet Ihr den Sitz für das Kickerritzel auf und die 

Versteifung ist defekt. (Gilt nur für die M53 Variante) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Schritt 6: 

 

- das beigelegte Rillenkugellager 6004 auf die Versteifung pressen. 

 

 

 

Ende: 

 

- Gang 1, Schalträder Gang 2 und Schaltgabel im Gehäuse vormontieren 

- die so montierte Welle nun in das vorbereitete Gehäuse einsetzen. (Etwas Fummelarbeit) 

 

- die Versteifung ist mit einem kleinen Konussitz für das Kettenritzel gefertigt, das Kettenritzel wird 

mittels Scheibe + M10x1 Mutter auf den Sitz „gezogen“.  

- die Mutter ist mit Loctite Mittelfest zu benetzen und mit 20Nm anzuziehen. 

- die beigelegte Unterlegscheibe ist mit der ausgedrehten Seite zum Motor gerichtet zu montieren. 

Die Versteifung steht etwas unter an der Welle. 

- dies dient zur Montage des Kettenritzel der M500 Variante. 

 

 


